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Datablad

* To komponent vandfortyndbar epoxy

* Til indvendig anvendelse
* AgBB-kompatibel

# Diffusions@ben

PRODUKTBESKRIVELSE

2-komponent vandemulgeret epoxy-
maling til indvendige gulve med lav
til middel belastning. Ogsé velegnet
til kemisk og mekanisk belastede gul-
ve - keeldre, veerksteder, garager og
lagerhaller).

Anvendes pé infakte mineralske un-
derlag som cementslidlag, beton og
eksisterende epoxybehandlinger.

Den emissionsminimerede sammen-
seetning ger malingen velegnet fil sko-
ler, institutioner, opholdsrum m.v.

Epoxydispersion.

00-5

PR nummer:

Komponent A 4522448
Komponent B 4522456

Klassificering af produkttype:
RE 20

EU greenseveerdi (kategori A/j)
140 g/I (2010)
Indhold i dette produkt: < 140 g/I.

10 kg seet

Frostfrit. Lagerstabil i 12 mé&neder.

EGENSKABER

* Modstandsdygtig over for
bledgeringsmiddel

* Total Solid jeevnfer GISCODE

# Diffusions@ben

ca. 20

Standard farve RAL 7040
Kan ogsé tone hos Rockidan.
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FORARBEJDNING

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stev, smuds,
olie, fedtrester og andre vedhaeft-
nings-hammende substanser.

Voks-, olie- og fedtholdige underlag
renses med Rockidan Grovrens. Dybt
olieforurenede samt voksglittede un-
derlag underlag fiernes og udskiftes.

Cementslam og cementhud fiernes
mekanisk ved sandblaesning, beton-
freesning eller slibning.

Tekniske data

Produkitype
Blandingsforhold (vagt)

Vaegtfylde

Torstofindhold

Potlife ved 15°C (standard farve)
Potlife ved 20°C (standard farve)
Potlife ved 30°C (standard farve)
Potlife ved 15°C (indtonet farve)
Potlife ved 20°C (indtonet farve)
Potlife ved 30°C (indtonet farve)
Gangtor ved 20°C

Fuldt afheerdet ved 20°C
Overmalingsinterval ved 20°C
Laveste hardningstemperatur
Slid (Taber Abraser) ASTM
D4060 (CS10/1000)
Flammepunkt

2-komponent, vandemulgeret epoxy.

1 veegtdele
5 veegtdele

Komp. A
Komp. B

Ca. 1,25-1,30 g/cm3
> 63 %

80 min

70 min.

40 min.

60 min

25-35 min.

20-25 min.

Ca. 24 timer

Ca. 7 degn

18-24 timer dog senest inden 48 timer
+15°C

< 70 mg
lkke braendbar



Steerkt sugende eller staerkt belastede
underlag grundes altid med den NM
50 BP Grundering S.

Mindre huller og revner lukkes ved
spartling med NM 206 Letspartel.

1. Komponent A og B blandes ved
mekanisk omrgring med langsomt-
g&ende boremaskine (max 400
o/min pésat blandespade i mindst
4-5 minutter. Husk sider og bund i
blandespanden.

2. Herefter haeldes massen over i en
ny beholder, og der omrares igen.

3. P&fores med pensel eller rulle.

4. For at opnd en ensartet farve-
gengivelse kraeves normalt 2
behandlinger.

5. Veerktej rengeres straks efter brug
med vand.

Malingen kan fortyndes ved filsaetning
af op til 5% vand. Vandet mé& forst
tilseettes efter sammenblandingen af
komponenterne.

Skridsikring kan opnés ved filsaetning
af DinoFloor Kunststofgranulat.

Ca. 0,25 kg/m? pr. arbejdsgang
athaengig af underlagets struktur og
beskaffenhed. Det anbefales at udfere
provefelt for at fastleegge det ngjagti-
ge forbrug.

Luft- og underlagstemperatur min.

+15°C max 35°C.

M& ikke péfores ved temperaturer
lavere end +15°C, da malingen da
ikke vil haerde optimalt.

Under terring skal der sikres god luft-
udskiftning, s& vandet i materialet
kan f& lov at fordampe. Forhgiet luft-
fugtighed eller dug vil give optiske
forstyrrelser i overfladen.

Underlagets temperatur skal altid ligge
min 3°C over dugpunktet.

Se sikkerhedsdatablad for produktet.

ROCKIDAN AS - Lundsbjerg Industrivej 31 - DK-6200 Aabenraa - TIf. 74 61 33 66 - Telefax 74 61 36 29
Internet: www.rockidan.dk - e-mail: mail@rockidan.dk

BEMARK

Sammenhangende flader ber be-
handles med samme charge-nr. for
at undgd nuanceforskelle.

Forskelle i p&fert maengde vil fore il
varierende glans.

Mekanisk pévirkning kan fere til skrab
i overfladen, som pé& marke farvetoner
vil give lyse striber. Malingens funktion
pévirkes ikke.

Brug af det opblandede produkt ud
over den foreskrevne brugstid vil
pévirke malingen vedhaeftningsevne,
slidstyrke og optiske udseende.

Vente- og terretider ber ubetinget
overholdes, hvis de tekniske egenska-
ber for den faerdige behandling skal
opnds.

De anvendelsestekniske anbefalinger
er baseret pé vores erfaringer, nyeste
viden og de aktuelle tekniske mulighe-
der. Anbefalinger afgives uden ansvar
og begrunder ikke noget kontrakiligt
retsforhold eller erstatningsansvar ud
over kebsaftalen.

Anbefalingerne fratager ikke keber for
pd eget ansvar at efterpreve produk-
ternes egnethed til det aktuelle formaéil.

Med udgivelsen aof defte datablad er
alle tidligere udgaver ugyldige.
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Dinova GmbH & Co.KG
Bachstralle 38

53639 Konigswinter

20

DN 23-04-01

EP Finish W 450

DIN EN 13813:2003-01
Syntetisk harpiks afretningsmertel
DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR5

Brandforhold: Bfl-s1
korrosive substanser SR
Slidstyrke BCA:: AR 0,5
Vedhaeftningstraekstyrke: B1,5
Slagfasthed: IR5

ce

Dinova GmbH & Co.KG
Bachstralle 38

53639 Kdnigswinter

20

DN 23-04-03

EP Finish W 450 Base

DIN EN 13813:2003-01
Syntetisk harpiks afretningsmartel
DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR6

Brandforhold: Efl-s1
korrosive substanser: SR
Slidstyrke BCA: AR 0,5
Vedhaeftningstraekstyrke: B1,5
Slagfasthed: IR6




